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MOTINOVA电机量产测试工具 

使用说明 

1 文件预览 

 

    *更新软件时，注意保留/cfg和/log两个目录，否则历史配置文件和测试记

录将会被清除，可考虑定期将/log中测试记录文件拷出备份。 

2 界面预览 

    程序打开后进入启动界面，如下图所示： 

 

 量产模式 

生产过程中由操作员工进入该模式，按照订单需求生成的参数进行生产

测试，每次测试的记录文件存储在/log目录中。 

 参数生成 

生产前由工程部指导，根据订单需求生成配置参数，配置文件存储在

/cfg目录中。 

 文件管理 

由工程部负责对现有的配置文件进行管理，可实现对文件查看和文件删

配置文件目录 测试记录文件目录 程序执行文件 
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除等操作，进入该模式需输入登陆密码，密码设置为“123456”。 

2.1 量产模式 

 

2.1.1 操作步骤 

    1）点击“端口设置”，选择正确端口后，点击“连接”； 

    2）点击“系统开关”，点击“开”； 

    3）选择配置文件，选择文件时注意和本次生产要求的配置一致，点击“查

看”按钮可以查看当前选择的配置文件； 

    4）点击“开始测试”； 

    5）系统清除：点击“系统清除”，等待弹出提示框，如下图所示： 
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点击“确定”按钮后，测试状态中，系统清除状态指示变为 ，如

果提示“指令操作失败”，需要停止测试，检查线缆或 PCB是否存在异常； 

    6）参数写入：在文本框中输入电机打标信息，例如“VS7500%#M210830A0059 

A”，注意使用“%#”将型号和序列号隔开； 

    7）点击“电机参数写入”按钮，等待弹出“写入成功”提示框，如下图所

示： 

 

点击“确定”按钮后，测试状态中，电机参数写入状态指示变为 ，

如果提示“指令操作失败”，需要停止测试，检查线缆或 PCB是否存在异常； 

    8）前后灯测试：点击“开灯”按钮，观察前后灯输出电压是否和订单需求

一致，如果一致则点击 ，否则点击 ，然后点击“关灯”按钮； 

    9）推行测试：点击“启动”按钮，电机会进入运转状态，观察右侧测试状

态中相关的 8项测试内容是否合格，其中速度传感器检测需要用磁铁产生触发信

号，该项测试完成后点击“停止”按钮，电机停止运转，观察右侧测试状态提示； 

    

合格状态 不合格状态 
无论测试结果是

否合格，都需要继

续进行后面的测

试，并保存此次测

试结果。 
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    10）软件版查询：点击“查询”按钮，观察版本信息文本框中是否显示电机

的型号、序列号、硬件版本、软件版本等信息； 

    11) 数据保存：点击“保存”按钮，等待 5～8s后，提示“已保存”； 

 

    12）点击“开始测试”按钮，可进行下一台电机的测试。 

2.2 参数生成 

 

    进入模式后，点击“默认”按钮，会自动生产一组默认参数，然后按照订单

描述和产品型号修改部分参数。 

    1）用户参数和马达参数：一般需要修改的内容包括但不限于以下几项：限

速值、限流值、轮胎周长、系列号、指拨模式、尾灯模式、额定转速、额定电压

等。 
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    2）生产信息：仅限填写英文或数字，填写总长度不能超过 8个字符，例如 

 或  

    3）自定义信息：不做要求，需要对某批次订单做特殊标记时，可写入标记

信息。提供最多 3条自定义信息，仅限填写英文或数字，每条信息长度不超过

16个字符； 

    4）文件信息：生产配置文件的文件名会引用该信息，点击“生成”按钮，

生成的配置文件会保存在/cfg目录下。例如： 

 

2.3 文件管理 

    输入密码“123456”后进入文件管理界面： 

 

    该界面下会将已生成并保存的所有配置文件以清单方式列出来，选择文件可

进行查看或删除操作。 

3 使用范围 

    适用于电机在组装完成之后，标定测工之前对电机进行测试，不适用于越南

测功机。 
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